KIMA K2, K3, K4 LOPUMUHVI KOMPLEKT

KIMA K2, K8 ja K4 fooliumvarjestuse ja PE-juhiga isereguleeruva kittekaabli Idpumuhvi valmistamise juhend.

Osa nr: E8987658
Tootetiiiip: KIMA lopumuhvi komplekt K2, K3, K4

Materjal:
1tk Termokahanev toru 12/3 =30 mm
1tk Termokahanev toru 12/3  L=135 mm

Vajalikud tooriistad:

(markus: tooriistad ei kuulu komplekti)
Terav nuga

Kaarid

Elektriline kuumadhupuhur

Lameda otsaga tangid

1. Eemaldage kiittekaabli plastikust véliskest 30 mm ulatuses,
kahjustamata seejuures selle all olevat fooliumvarjestust.

2. Painutage vaskkiust PE-juht tagasi plastikust vdliskestaga osa
peale ja ldigake PE-juht 10 mm pikkuseks.

Loigake kiittekaabli ots 30° nurga all, nii et alles jadks 25 mm
ilma plastikust valiskestata osa.

3. Liikake vdiksem 30 mm termokahanev toru ilma viliskestata
osa peale, selliselt, et 5 mm torust jadks iile kiittekaabli otsa.
Kuumutage kuumadhupuhuriga termokahanevat toru selle kokku-
tdmbumiseni. Arge iilekuumutage toru ega kaablit! Pigistage
termokahaneva toru kiittekaabli otsast iileulatuv osa lameda
otsaga tangide abil kokku.

4. Enne 135 mm pikkuse termokahaneva toru peale liikkamist
eelsoojendage toruga iilekaetav valiskestaga osa. Liikake 135 mm
termokahanev toru viliskestale, nii et 15 mm torust jddks iile
eelmises punktis 30 mm toruga kaetud osa. Veenduge, et vask-
kiust PE-juht oleks endiselt tagasi painutatud, et PE-juhi kiud

ei jaaks termokahaneva toru kokkutdmbumisel ette. Kuumuta kuumadhupuhuriga termokahanevat toru temperatuuril 190 °C kuni
selle kokkutémbumiseni. Arge iilekuumutage toru ega kaablit! Hea kleepumise saavutamiseks alusmaterjaliga on eelistatud pikem
kuumutamisaeg 190 °C juures. Pigistage tiihi {ileulatuv osa lameda otsaga tangide abil kokku, kuni toru on veel soe.

Esindaja Eestis: EB Therm 0U ® Pirnu mnt 160G, Tallinn e tel 655 8319 ® www.ebtherm.ee

Tootja: KIMA Heating Cable AB ® Box 2024, 281 02 Hassleholm, Rootsi ® www.kima.com



