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KAN-therm

KAN-therm-siisteem on
kérgekvaliteediline toode, mis on
saanud 2013. ja 2014. aastal Quality
Internationali kuldembleemi.

Ténu toodete korgele kvaliteedile ja
nende valmistamisel niilidisaegsete
meetodite kasutamisele sai firma
KAN maineka Quality Internationali
2013. ja 2014. aasta laureaadiks.Koik
KAN-therm-siisteemi elemendid said
korgeima auhinna — kuldembleemi
kategoorias QI Product.

KAN
Kaasaegsed vee- ja kittelahendused

KAN asutati 1990. aastal ning on sestsaadik rakendanud kaasaegseid kutte- ja veevarustuse lahen-
duste tehnoloogiaid.

KAN on Euroopas tunnustatud juhtiv kaasaegsete KAN-therm lahenduste tarnija, mis on ette nah-
tud kulma ja sooja kraanivee sisesUsteemide, keskkutte- ja porandakitte susteemide ning tulekus-
tutus- ja tehnoloogiliste ststeemide jaoks. Alates oma tegutsemise algusest on KAN rajanud oma
juhtpositsiooni sellistele vaartustele nagu professionaalsus, innovatiivsus, kvaliteet ja arendus. Tana
tootab ettevottes Ule 600 inimese, kellest suure osa moodustavad insener-tehnilised spetsialistid,
kelle kohustuseks on tagada pidev KAN-therm susteemide, rakendatavate tehnoloogiliste protses-
side ja klienditeeninduse areng. Meie personali kvalifikatsioon ja ptuhendumus tagab KAN tehastes
valmistatud toodete korgeima kvaliteedi.

KAN-therm susteemide turustamist teostatakse aripartnerite vorgustiku kaudu Saksamaal, Poo-
las, Venemaal, Ukrainas, Valgevenes, liimaal, Tsehhi Vabariigis, Slovakkias, Ungaris, Rumeenias
ja Balti rikides. Meie laienemine ja dunaamiline areng on olnud niivord efektiivne, et KAN-therm
tahisega tooteid eksporditakse 23 riiki ning meie turustusvork hdlmab Euroopat, suurt osa Aasiast
ja osa Aafrikast.

KAN-therm ststeem on optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldussusteem, mis sisaldab
kaasaegseid, vastastikku Uksteist taiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele, kittesustee-
midele, samuti tehnoloogilistele ja tulekustutusststeemidele. See valjendab visiooni universaalsest
susteemist, ulatuslikku kogemust, KAN'i konstruktorite puhendumust ning meie materjalide ja
valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli.
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KAN-therm Press / Press
L BP

Uldine teave

KAN-therm Press on kaasaegne taiuslik paigaldusststeem, mis koosneb hapniku difusiooni
tokestava kihiga kaetud mitmekinhilistest polturetaantorudest ning PE-Xc ja PE-RT torudest,
samuti PPSU voi vasklitmikest labimodduga J(14)16-63 mm. Torude Uhendamise meetod Press
pohineb terasronga pressimisel litmiku jatkutoru voi litmiku kilge monteeritud torule.

Jatkutoru on varustatud tihendusrongastega, mis tagab liite taieliku hermeetilisuse ja pa-
igaldise tookindluse.

Susteem on ette nahtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kilma- ja kuumaveevarustus),
keskkuttepaigaldiste (jahutuse paigaldised), tehnoloogiliste kuttepaigaldiste ja todstuslike paigal-
diste (surudhk) jaoks.

KAN-therm Press/ Press LBP susteemi omadused:

vaga head tdoparameetrid (max todtemperatuur 90 °C, lUhiajaline temperatuur- 100 °C),
mitmekihiliste torude vaga vaike soojuspaisumine,

hapniku difusioon puudub taielikult,

garanteeritud vastupidavus ule 50 aasta,

universaalsed torurakendused (Uks toru veevarustuse ja kuttepaigaldiste jaoks)

vaga siledad sisepinnad,

katlakivikindel,

fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnasobralikud materjalid,

lintne ja kiire paigaldus,

lintne ja kiire montaaz (LBP muhvide puhul el pea toruotsad clema faasitud ning kalibreeri-
mine pole vajalik),

vaike paigaldise kaal,

voimalus teostada Uhendusi ehitise kostruktsioonides

halvasti teostatud LBP lidete avastamise funktsioon,

universaalne rakendus — voimalus kasutada vaheldumisi mitmekinilisi torusid ning PE-Xc
ja PE-RT torusid.
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22 KAN-therm Press susteemi torud /
Press LBP

Mitmekihilised torud

KAN-therm susteemi torusid pakutakse kahes versioonis. Need on identse struktuuriga, erinedes
teineteisest sisemiste, baastorude tiupide — PE-RT/A/PE-RT (PE-HD) torud (labimootude vahe-
mik &14-40 mm) ja PE-X/AI/PE-X torud (@50-63 mm) poolest.

Mitmekihilised torud koosnevad jargmistest kihtidest: sisemine kinht (baastoru), mis on valmistatud
korgendatud kuumuskindlusega polUetuleenist, keskmine kiht on pokk-keevislidetega alumii-
niumtoru ning valimine kinht (kaitsekint) on valmistatud korgtinedast polUetuleenist (PE-HD, PE-RT
or PE-X). Alumiiniumi- ja plastkihtide vahele paigaldatakse spetsiaalsne sideainekint, mis kinnitab
metalli plasti kilge. KAN-therm ststeemi torusid pakutakse kogu labimodtude valiku ulatuses ka
survetoruna (Multi Universal).

Alumiiniumikinhi otstarbeks on toimida difusiooni tbkkena ning seetottu on torudel 8 korda vaiksem
soojuspaisuvus kui ainult poltettleenist valmistatud torudel. Tanu alumiiniumi pokk-keevisliidetele
on torudel perfekine ringikujuline ristidige.

Mitmekinilise KAN-therm Alumiinium
toru ristidige PE-X voi PE-RT
poluetileen

PE-HD, PE-RT, PE-X
poluetlleen

Sideainekiht

Sideainekiht

Mitmekihiliste torude flitisikalised omadused

Lineaarse paisumise koefitsient o mm/m x K 0,023 - 0,025
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,43
Minimaalne painderaadius 2 5xD
Siseseina pinnakaredus k mm 0,007

KAN-therm Press / Press LBP
mitmekihilised torud

29
1ISO 9001




30

Torude margistamine, nt PE-RT torude puhul

Koik torud maérgistatakse alalise margistusega, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab
jargmisi andmeid:

Margistuse kirjeldus Margistuse naide

Tootja ja/véi kaubamaérgi nimi KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominaalne vélislabimoot x seina paksus 16x2
Toru struktuur (materjal) PE-RT/AI/PE-RT
Toru kood 0.9616
Standardi v6i tehnilise sertifikaadi number KIWA KOMO, DVGW
Rakendusklass(id) koos arvutusliku réhuga Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Valmistamise kuupéaev 18.08.09

Muud tootja méargistused, nt jooksev meeter, partii number 045 m

Mérkus. Torule voib olla kantud ka teisi tdiendavaid andmeid, nt sertifikaatide (nt DVGW) numbrid.
Toru varvus: valge.

Toru tarnitakse olenevalt Iabimoodust (ulatus 14—40 mm) 200-, 100-, 50-, 25-meetristes rullides
kartongist kastides. Torud labimdoduga 32—-63 mm on saadaval 5 m pikkuste lattidena.

Mitmekihilised KAN-therm torud mé6édu parameetrid

Vaélislabimoot x Meetreid rullis /
DN seina paksus
mm X mm

Vee mahutavus
I/m

Seina paksus Siselabimoot Uhiku kaal tiiki pikkus

]

mm mm kg/m

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

14 14x2,0 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200 0,118
20 20%x2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 25x25 2,5 20 0,239 50 0,314
26 26 % 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40x 3,5 3,5 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
32 32x3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40x3,5 3,5 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/Al/PE-X Multi Universal
50 50 x 4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63 x 4,5 4,5 54 1,265 5m/20 2,290

Difusioonikindla kattega PE-Xc ja PE-RT torud

KAN-therm Press LBP litmikud voimaldavad koostada liiteid nii difusioonikindla kattega mitme-
kinilisi PE-RT/AI/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT torusid kui Unesugusest materjalist valmistatud PE-Xc ja
PE-RT torusid kasutades. PE-Xc ja PE-RT torusid voib kasutada kuttepaigaldistes (rakendusklass
4 ja 5 vastavalt standardile ISO 10508).

2 KAN-therm ststeem Press / Press LBP



KAN-therm Press LBP litmikud
on universaalsed — neid voib
kasutada nii mitmekihiliste
torude kui PE-Xc ja PE-RT torude
Uhendamiseks

0 Torude struktuuri ja omadusi tutvustatakse KAN-therm Push slisteemi torusid

kasitlevas peatukis.

PE-Xc ja PE-RT torude mdddu parameetrid

Vélislabimoot

. . e . Meetreid Vee mahu-
DN X seina Seina paksus j§ Siselabimo66t Uhiku kaal rullis -
paksus kg/m
m I/m
mm X mm

KAN-therm PE-Xc torud
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
25 25x23 2,3 20,4 4,94 0,167 50 0,327

KAN-therm PE-RT torud
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Kasutusvaldkond

KAN-therm Press susteemi kuuluvad torud ja litmikud vastavad taielikult kehtivatele standarditele,
mis garanteerib nende vastupidavuse ja tookindluse, samulti taieliku turvalisuse monteerimise ja
paigaldise kasutamise ajal.

Press susteemi PPSU ja vasklitmikud koos pressitud ronga ja keermega messingmuhvidega:
tehniline sertifikaat AT-156-7837/2008, heaks kiidetud kasutamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi
(National Institute of Hygiene) poolt.

PE-X/AI/PE-X torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003-2:2009, heaks kiidetud kasutamiseks
Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

PE-RT/AI/PE-RT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003-2:2009, heaks kiidetud
kasutamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

PE-Xc torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-2:2004; heaks Kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.
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PE-RT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 22391-2:2010; heaks kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

Tabelis on ndidatud mitmekihilise KAN-therm torupaigaldiste parameetrid ja kasutusvaldkonnad.

Uhendamise siisteem

Rakendus

; Mo6dud Toru talup
(vastavalt standardile ISO 10508) m
Kulm veevarustus, 14x20 ) *
Kuum veevarustus
[Rakendusklass 1(2)] 16x2,0
T oo/ T,.0 = 60(70)/80 °C 20x20 + +
P_, = 10 bar 25x25
rob 26 % 3,0 PE-RT/AI/PE-RT
Porandakiite, madala Multi Universal
temperatuuriga radiaatorikiite 32x3,0
[Rakendusklass 4] 32%3,0
T /T, = 60/70°C 40%3,5 *
P, = 10 bar 40%35
Radiaatorikiite
[Rakendusklass 5]
T,/T,. = 80/90°C
P "= 10 bar 50 % 4,0 PE-X/AI/PE-X N
63x 4,5 Multi Universal

Koigi klasside puhul
T,..=100°C

awarii

Markus

Tooparameetrite maaramise aluseks oli ISO 10508 standard, mis maaratleb rakendusklassid
kuttepaigalduistes ja kuuma kuumaveevarustus paigaldistes.

KAN-therm PE-Xc ja PE-RT Press LBP paigaldiste tddparameetrid ja kasutusvaldkonnad on
naidatud jargmises tabelis.

Rakendus Mé6dud Toru tid
(vastavalt standardile ISO 10508) P

Madala temperatuuriga radiaatorikiite 16x2,0
[Rakendusklass 4] 20x2,0 PE-Xc
To/Ta = 60/70°C 25x2,3
P, =6bar
Radiaatorikte
[Rakendusklass 5] 123: 38 PE-RT

T/ Trax = 80/90 °C
o = B bar

PE-RT ja PE-Xc torusid voib kasutada ainult selleks ettenahtud KAN-therm Press LBP liit-
mike ja muhvidega.

Liited mitmekihiliste KAN-therm torude
paigaldistes

Torude Uhendamise pohimeetod KAN-therm sUsteemis on “pressimine”, milles kasutatakse
pressitud terasrongast. Torude Uhendamiseks seadmete ja fassoonosadega voib kasutada
ka keermesiliteid.

Pressliited

Pressliidete koostamine pohineb litmiku jatkutorul paikneva terasronga pressimisel torule. Jatku-
toru on varustatud sunteetilisest EPDM kummist valmistatud tihendusrongaga, mis on vastupidav
korgetele temperatuuridele ja rohkudele. Ronga kinnitamiseks kasutatakse kasi- voi elekirilist
pressi, mis on olenevalt toru labimododust varustatud “U", “C” voi "TH" presspeade pressklambri-
tega (kinnitamise standard). Selline Uhendus voimaldab paigalduse teostamist ehitise vahekon-
struktsioonides (pdrandakatte vimistluskintides ja krohvikihtide all).

2 KAN-therm ststeem Press / Press LBP



KAN-therm pressliitmikkke pakutakse olenevalt labimdodust kahes variandis — KAN-therm Press
ja uue polvkonna KAN-therm Press LBP litmikud. Need erinevad valimuse, montaazimeetodite ja
mone funktsiooni poolest.

—  KAN-therm Press LBP litmikud (varviliste vaherongastega) — labimoodud 16, 20,
25, 26, 32 ja 40 mm,

—  KAN-therm Press litmikud (ima varviliste vaherongasteta) — labimoodud 50 ja 63 mm.

KAN-therm Press LBP liitmike struktuur ja funktsioonid

Tanu eristruktuurile on KAN-therm Press LBP litmikel jargmised omadused:
— halvasti pressitud LBP litmiku avastamist voimaldav funktsioon,
— voimalus kasutada vaheldumisi "U” voi “TH" profiili pressklambreid,
— toruserva pole vaja faasida,
— tapne klambri asetus rongal,
— varvilisest plastist identifitseerimisrongad.

KAN-therm Press LBP litmiku
vaade ja ristioige

1. Liitmiku korpus

2. Pressitud roostevabast terasest
rongas koos vaateavadega

3. EPDM tihendusrongad

4. Varvilisest plastist vaherdngas
5. Terasrongas paiknevad
vaateavad

LBP —leke enne survestamist (Leak Before Press), halvasti teostatud liite tuvastamine veelekke
jargi paigaldise veega taitmise ajal enne survestamist, See funktsioon vastalb DVGW normatiivide-
le (“kontrollitud leke”).

LBP funktsioon toimib — leke enne
survestamist
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KAN-therm Press litmiku vaade
ja risticige

1. Liitmikukorpus

2. Roostevabast terasest
pressrongas

3. EPDM tihendusrongad

4., Terasrongast positsioonivad
rongad korpusel

5. Terasrongas paiknevad
vaateavad

34

KAN-therm Press LBP liitmike identifitseerimine

lga KAN-therm Press LBP litmik on varustatud spetsiaalse plastrongaga, mille varvus soltub
Uhendatava toru labimoddust. See lahendus holbustab litmiku identifitseerimist ja jarelikult ka pa-
igaldustoid ehitusplatsil ning laos. Lisaks varvuse abil identifitseerimisele on igal jatkutorul marge
Uhendatavate torude labimootude kohta.

Torude moodud (valislabimoot x seina paksus) on margitud ka terasest pressrongale.

o6 v 11020 mm 0 25 mrn [0 26 mm|

*40 mm litmikel puudub LBP funktsioon

KAN-therm Press liitmike omadused

Koik litmikud, mis on nimilabimodduga — 40, 50 ja 63 mm (sh 40, 50 ja 63 mm siirdmike jatku-
torud), on traditsioonilise konstruktsiooniga ning tahistatud samamoodi nagu KAN-therm Press
litmikud. Neid eristab varvilise plastronga ja LBP funktsiooni puudumine ning veidi erinev mon-
teerimismeetod toruotsa toodtlemise ja pressklambrite asetuse osas (seda tutvustatakse juhen-
dijargmises osas).

2]

KAN-therm pressliitmikud — valik

KAN-therm ststeem pakub laia valikut integreeritud terasrongastega presslitmikke:
polved ja kolmikud, muhvid,

polved, kolmikud ja teised litmikud koos 15 mm nikeldatud torudega Uhendamiseks radiaato-
rite jt seadmetega,

vélis- ja sisekeermega litmikud ning koonusliitmikud,
kraaniihendused,
sUsteemidevahelised siirdmikud.
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KAN-therm pressliitmikke pakutakse kahes versioonis

KAN-therm Press LBP liitmikud (IAbim66tude vahemik 16-32 mm)

KAN-therm Press LBP
presslitmikud

KAN-therm Press LBP
presslitmikud koos 15 mm
torudega Uhendamiseks
radiaatoritega™

KAN-therm Press LBP
presslitmikud, keerme ja
Ulemutriga™

0 *KAN-therm Press susteemi radiaatori- ja veevargi kraanitihenduste liitmike raken-
dust tutvustatakse peatukis “Veevarustus- ja kiittepaigaldise seadmete tihendused
KAN-therm slisteemis”
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KAN-therm Press
LBP presslitmikud —
kraanitihendused™*

Uleminekuga KAN-therm Press
LBP presslitmikud (sirdmikud) —
susteemidevahelised

KAN-therm Press presslitmikud

Keermestatud KAN-therm Press
pressliitmikud

0 *KAN-therm Press slisteemi radiaatori- ja veevérgi kraanitihenduste liitmike raken-
dust tutvustatakse peatukis “Veevarustus- ja kiittepaigaldise seadmete tihendused
KAN-therm slisteemis”.
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KAN-therm Press litmikud on valmistatud poltfentulsulfoonist (PPSU), mis on usaldusvaarne
konstruktsioonimaterjal, voi korgekvaliteedilisest vasest. PPSU-d kasutatakse polvede, kolmiku-
te ja kraanithendusdetailide valmistamiseks. PPSU omadusi ja eeliseid kirjeldatakse peatikis
"KAN-therm Push ststeem. PPSU — taiuslik paigaldise materjal”.

Véltige KAN-therm susteemi elementide otsest kokkupuudet lahustite voi lahusteid sisaldavate
materjalidega, nagu lakk, aerosool, montaazivaht, lim. Ebasoodsates tingimustes voivad need
ained kahjustada torude plastkomponente. Veenduge, et litmike hermeetikud, puhastuslahused
vOi lahused, mida kasutatakse KAN-therm susteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisalda
Uhendeid, mis voivad pohjustada pingepragunemist. Sellised ained on ammoniaak, ammoniaaki
sisaldavad lahused, aromaatsed solvendid ja Uhendid, mis séilitavad hapnikku (nt ketoon voi
eeter), voi klooritud stsivesinikud. Arge kasutage metakrilaatidest, isotstianaatidest voi akrilaati-
dest valmistatud montaazivahtusid. Keermesliidetes tuleks kasutada takku, mis jatab keermeotsa
paljaks ja nahtavale. Liiga palju takku voib keerme katkestada. Taku kerimine keerme esimese
keeru kohale takistab taku sassiminekut ja keerme kahjustamist.

Markus!

Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega lime!

KAN-therm pressliitmike saadavalolevad labim66dud, kinnitamise profiilid ja toru
ettevalmistamise meetodid

Toruotsa té6tlemismeetod

Liitmiku konstruktsioon Labimootude vahemik

Kinnitamise profiil

labimoodu
kalibreeri-
mine

serva faasi-
mine

KAN-therm Press LBP ei ei
U voi TH . oi
ei ei
Vaherdénga varvus
Cvoi TH ei ei
26

ei ei

U véi TH
ei ei
KAlr;l-therm 16* iah jah

ress
20* U iah ah
25* jah jah
26* C jah jah
32* jah jah
U
40* jah jah
50 jah jah
TH

63 jah jah

*litmikke pakutakse, kuni varusid jatkub.
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Pressliidete koostamine pressrdngastega
Tooriistad

Kasutage koigi lidete teostamiseks KAN-therm Press susteemis ainult KAN-therm originaaltdorii-
stu voi KAN-i soovitatud tooriistu — vt jargmist tabelit

Pressklambrid

Suurus Tootja Pressklambri tliiip

Pressklambri profiil

14-40 mm NovoDress Comfort — Line ACO 102 minipressklambrid
P Basic — Line AFP 101 14-40 mm
Comfort - Line ECO 202 )
Comfort - Line ACO 202 pressklambrid ©14-40 mm - profil U, TH
Basic — Line EFP 202 14-32 mm .
14-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 2 50-63 mm — profil TH
Basic — Line EFP 2 pressklambrid
adapter ZB 201 siirdmikele 40-63 mm
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 vahetatavad kinnitusseadised
14-20 mm
minipressklambrid
i-press mini MAP2L 14-32 mm
mini MAP1 pressklambrid vahetatavatele mini- )
C ) @ 14-40 mm - profil U
14-32 mm Klauke AHP700LS -kinnitusseadistele 14-32 mm @ 14-32 mm — profil TH
PKMAP2 @ 63 mm — profil TH
HPU32
MP32 14-32 mm vahetatavad kinnitusse- =
adised Markus.”
J40-50 TH profiil (KSP
i-press medium UAP3L 11) el thildu KAN-therm
Systeemiga
UAP2 )
14-40 mm pressklambrid
UNP2 :
) . 14-32 mm pressklambrid vahetata-
i-press medium UAP4L P )
14-63 mm Klauke vatele kinnitusseadistele
HPU2 ;
40-63 pressklambrid vahetatavatele
AFP700LS kinnitusseadistele
PKUAP3
PKUAP4
14-25, .
REMS Eco — Press 14-25, 26 mm pressklambrid
26 mm
. minipressklambrid
14-40 mm REMS Mini — Press ACC
i 14-40 mm @14-40 mm - U, TH profii
Power — Press E @50-63 mm — TH profil
Power — Press 2000
14-63 mm REMS Power — Press ACC 14-63 mm pressklambrid
Akku — Press

Akku — Press ACC

KAN-therm susteemi todriistad on saadaval Uksikuna ja taiskomplektidena.
lgasse komplekti kuuluvad jargmised tooriistad:

1. 16ikur voi mitmekihiliste torude
[Gikur.

2. Uhe funktsiooniga

ja universaalsed
kalibreerimisseadmed
(l&bimodtudele 14, 16, 20 ja 25
(26) mm)

3. késipress “eraldatud” koos
vahetatavate presspeadega
labimastudele 16, 20, 25 (26) mm

4, elekirilised vooluvorku
Uhendatavad voi akutoitega
pressid, Uhilduvad i

vahetatavate pressklambritega 16,
20, 25, (26), 32, 40, 50, 63 mm
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5. Komplekt - késipress @
eraldatud + presspead
6. Komplekt — akutoitega press +
presspead

7. ZAkutoitega press Mini” @)
[abimodtudele 16-32 mm
8. Pressklambrid

0 Méarkus

Olenevalt litmike konstruktsioonist (KAN-therm Press / KAN-therm Press LBP) ja nende
labimodtudest tuleb litmike monteerimisel kasutada jargmisi presspeade profille:

KAN-therm Press LBP liitmikud (kéik labim6é6dud):
U Vol TH” profill ("C” voi “TH" labimbddule 26 mm)

KAN-therm Press liitmikud:
U" profiil — labimodtudele: 16, 20, 25, 32, 40 mm,

“C" profiil — labimbéoduler: 26 mm,

Profil ,TH" dla $rednic: 50 i 63 mm.
U profill C profill TH profiil

A Tooriistad - tédohutus
Enne mis tahes t66de teostamist lugege labi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks ohu-
tu té6tamise pohiméotted. Koiki tdoriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbe-
le ja kooskolas tootja kasutusjuhendiga. Téériistade kasutamise ajal tuleb jargida nende
regulaarse kontrollimise tingimusi ja kéiki kehtivaid ohutuseeskirju. To6riistade kasutami-
ne valel otstarbel voib pohjustada tdriistade, nende lisaseadiste ja torude kahjustumise.
Peale selle voib tagajarjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.
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1.Ldigake toru ristisuunas toruteliega
noutavasse pikkusesse, kasutades
mitmekiniliste voi Umartorude toruldikurit,
Tahelepanu!

Kasutage ainult teravaid, ilma
igasuguste kahjustusteta
16iketdoriistu.

2 Andke torule soovitud kuju. Painutage
toru, kasutades vélis- voi sisevedru
Jargige minimaalset painderaadiust

R > 5Dz, Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid labiméotude 14-20 mm
puhul, on painderaadius R > 3,5 Dz
Teostage koik painded 10 Dz kaugusel
[ahimast liitest..

3.LUkake toru litmiku peale kuni
seiskumiseni — monteeritava toru telg
jalitmiku jatkutoru terg peavad olema
kohakuti. Kontrollige lite stigavust —
toruserv peab olema vaateavadest
naha..

4.Asetage presspea tapselt
terasrongale, mis paikneb plastist
vaheronga ja terasronga krae vahel,
ristisuunaliselt litmiku jatkutoru teliega
("U” taupi profiil). “TH" tadpi profill
puhul asetatakse presspea plastist
vaherongale (vaherongast tuleb
haarata presspea valimise soonega).
Mblemal juhul ei saa presspea tanu
litmiku konstruktsioonile pressimise
gjal ara libiseda.

5.Kaivitage pressimine ja tihendage
lide. Pressimisprotsess 16peb siis,

kui todriista presspea on litmiku peal
taielikult sulgunud. Torul olevat rongast
VOIb pressida ainult Uks kord.
6.Vabastage presspea lukustusest ja
eemaldage toorist rongalt. Liide on
survekatseks valmis
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KAN-therm Press LBP liitmike (labimdéduga 16, 20, 25, 26 ja 32 mm) monteerimine
MARKUS

Pakutavate (kuni kaupa jatkub) 16, 20, 25, 26 ja 32 mm labimddduga ja iima varvilise vaherdngata
KAN-therm Press litmike monteerimine nduab erinevat toru ettevalmistust ja pressklambrite
asetust. Selliste lidete koostamine on identne 40, 50 ja 63 mm labimooduga torude lidete ko-
ostamisega ning seda kirjeldatakse peattkis "KAN-presslitmike monteerimine 40, 50 ja 63 mm
labimododuga torudel”.

KAN-therm Press LBP litmike puhul pole vaja toruotsad faasida, eeldusel et kasutatakse tera-
vaid loiketdoriistu ja toru monteerimiseks kasutatakse litmikku. Suuremate labimootude (25 ja
suuremad) puhul soovitame kasutada kalibreerimisseadet, et holbustada toru lukkamist litmi-
ku jatkutoru peale.

Markus

Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur Uletab 0 °C. Enne igasuguste todde
alustamist lugege koigi todriistade kasutusjunendid labi ja tehke endale selgeks ohutu
tootamise pohimotted.
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KAN-therm Press LBP liitmike (labimédduga 40, 50 ja 63 mm) monteerimine

1.L6igake toru ristisuunas teliega
sobivasse pikkusesse, kasutades
mitmekihiliste voi Umartorude
toruldikurit..

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades

valis- voi sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust R >
5Dz, Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid labimodtude 14—
20 mm puhul, on painderaadius R
> 3,5 Dz. Teostage koik painded
10 Dz kaugusel lahimast liitest..

3. Kalibreerige toru ja faasige
selle sieserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Alumiiniumikint peab jgama
terveks. Toruservas ei tohi olla
laaste ega kilde.

4. Ukake toru litmikule kuni
seiskumiseni. Kontrollige liite
sligavust — vaateava peab olema
taielikult toruga kaetud..

5.Asetage presspea terasrongale
nimoodi, et need jaavad litmiku
krae korvale. presspea el tohi
kraed haarata.

6.Kaivitage pressimine ja
tihendage lide. Pressimisprotsess
[6peb siis, kui toorista presspea
sulgub litmiku peal taielikult. Torul
olevat rongast voib pressida ainult
Uks kord.

7.Avage presspea lukustusest ja
eemaldage t6oriist rongalt. Nuud
on lide survestamiseks valmis.

0 Markus

Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur Uletab 0 °C. Enne igasuguste todde
alustamist lugege koigi tooriistade kasutusjunendid l&bi ja tehke endale selgeks ohutu
tootamise pohimotted.
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1. Mutriga litmik
(sisselaskethendus)
2.Valiskeermetega litmikud

1. LOigake toru ristisuunas teliega
sobivasse pikkusesse, kasutades
mitmekihiliste voi Umartorude
toruldikurit.

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades

vélis- voi sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust R >
5Dz, Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid labimodotude 14—
20 mm puhul, on painderaadius R
> 3,5 Dz. Teostage koik painded
10 Dz kaugusel [&himast litest.
3. Kalibreerige toru ja faasige
selle sieserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Alumiiniumikint peab jgama
terveks. Toruservas ei tohi olla
laaste ega kilde.

4.| Ukake toru kinnitusmutri
peale. Lukake litmikukorpuse
jatkutoru torusse kuni takistuseni.
Liite sigavus on 14, 16, 20

mm labimodduga torude puhul
umbes 9 mm ja 25 (26) mm
labimodduga torude puhul

12 mm.

5.LUkake Uhendus ja toru
litmikusse kuni takistuseni.
6.Keerake kinnitusmutter litmiku
peale, kasutades lamedat
mutrivotit.

Keermesliitmikud mitmekihilistele torudele

Mitmekihilistele KAN-therm torudele mdeldud keermesliitmikud pdhinevad kahte tUupi
kinnitussusteemidel:

mutriga litmik (sisselaskethendus),
diagonaalselt labildigatud rdnga ja mutriga litmik.

Keermesliitmikud (sisselaskelihendused)

Sellist tatpi litmikud on valmistatud vasest. Iga litmik koosneb litmiku korpusest koos jatkuto-
ruga, mis on varustatud kahe tihendusrongaga (toruots monteeritakse tihendusrongaste peale)
ja koonuskeermega (Eurokonus thupi), samuti keermestatud kinnitusmutriga. Sellised litmikud
Uhilduvad véliskeermega KAN-therm messinglitmikega, nagu polved, kolmikud, kraaniihendu-
sed (9012 seeria), mis on varustatud spetsiaalselt vormitud thenduspesadega (koonuskeermete
tihendamiseks tihendusrongastega).

Mutri keermete moodud — 12" (labimddtudele 14 ja 16), ¥ (labimdotudele 14, 16 ja 20), 1"
(Iabimootudele 20, 25 ja 26).
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